CATALOGO PEZZI DI RICANMBIO
classe B. 27-100
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PRESENTAZIONE
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I. IDENTIFICAZIONE DELLE MACCHINE

a) Numerl caratteristici

1. Ognl macchina & Identificata da:

— n. dl classe o sottoclasse di appartenenza

- n. di matricola
2. It numero di classe o sottoclasse di appartenenza risulta:

- inciso su targhetta

applicata medlante 2 viti sulla base

3. Il numero dl matricola della macchina & inciso su apposita borchia ricavata sulla parte poste -

rlore della base

. DATI TECNICI DI CLASSE

La macchina illustrata nel presente catalogo e' del tipo tagliacuce a 1 ago con le
caratterisliche generali sotto riportate:

1. Ago diritto sist. RIM.27/Fmb - Finezza 90

2_ Differenziale regolabile a macchina in moto.

3. Allunga punto a pulsante.

4. Lunghezza punto variabile da 10 a 25 punti per poiltice.

5. Rapporto differenziale: fino a: 3,5 a 1 con possibilitd di raggiungere 4 :1.
6. Larghezza cucitura: da 3,5 a 4 mm.

7. Velocita: da 5000a 6000 giri a secondo delle confezioni.

8. Lubrificazione a pompa.

9. Potepza Installata: 1/3 HP o 1/2 HP a secondo delle sottoclassi.

10. Ingombro della testa: 300 x 240 mm.

11. Peso: Kg. 22 circa.

lil. DATI TECNICI SPECIFICI

CARATTERISTICHE TECNICHE

TIPO
MACCHINA USI SPECIFtCI
LARGHEZZA VARIE
N, CUCITURA N. PUNTI coL-
FiLd MM. AL POLLICEf1ELLI
B. 27.100 2 3,5 - 4 10 + 25 Sl AL IMENTATORE INSERIMENTO DELL ELASTICO 5U INDE-
ELASTICO MAGL I1ABLLE.
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ISTRUZIONI DI:
- INSTALLAZIONE E
MESSA A PUNTO

- IMPIEGO
- MANUTENZIONE
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4. A riempimento terminato riavvitare la spia A.
5. Prima di fare funzionare la macchina & bene

I. INSTALLAZIONE E MESSA A PUNTO

a) Plazzamento della testa

A motore gia Installato sul bancale le operazioni per il piazzamento della testa sono le seguenti:
Forzare | quattro tamponi ammortizzatori sugli appositi perni della plastra porta macchina.

Piazzare la testa della macchina sul tavolo centrando | fori inferiori della testa sui perni dell'ammor-
tizzatore.

b) Montaggio della trasmissione

Montare la cinghia di trasmissione secondo lo sche-
ma fig. 1.

Assicurarsi che l'esterno della cinghia aderisca alla
puleggia della pompa.

Registrare la tensione della cinghia agendo sullo snodo
del motore.

Livellare la testa della macchina agendo sui dadi dei
bulloni che fissano la piastra alla tavola.

. Serrare i contro-dadi dei bulloni suddetti.

c) Riempimento bacinelia con olio di iubrificazione (fig. 2)

. Svitare la spia filettata A.

Versare gr.750 di olio VR 604 {Esso Standard
Teresso 43) usando I'imbuto B in dotazione.
Tenere presente che la lattina C contiene
gr.&so di olio.

. Controllare che I'astina di livello della spia G
sia compresa fra le due linee rosse.

lubrificare a mano i seguenti organi:
— barretta guida del morsetto porta ago;
—— asta porta crochet superiore.

Far funzionare a vuoto la macchina per circa
5 minuti aumentando progressivamente la ve-
locita da 1500 giri fino alla velocita di impiego.

d) Montagglo e regolazione organi di cucitura

Nota: Le operazioni sotto descritte servono per effettuare la fasatura della macchina.

. Calibri di fasatura occorrenti:
— $.1821.00 serve per tutte le operazioni ad eccezione dell'operazione n. 4 {fig. 4);

— S.1647.00 per I'operazione n. 4 (fig. 4).

. Smontaggio preliminare di:

— sportello anteriore;

— i due passafili del porta crochet inferiore;
— carter porta tensione;

— carter superiore con spla ollo;

— carter laterale protezione movimento ago;
— griffa anteriore.
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3. Posizionamento dell'ago (flg. 3):

5.

- se Ia placca ago ¢ montata esattamente, I'ago deve
ossaro cantroto nella apposita feritoia eslstente sul-
In placca d'ago stessa,

-~ con l'ago a punto morto superiore la dislanza pun-
ta ago-plano placca deve essere 7,2 mm.

- per elfettuare correzionl in altezza del morsetto
porta ngo, agire sulla vite A (fig. 3) controllare con
callbro S-1821.00.

4. Fasatura crochet inferiore (flg. 4). fig. 3

REGOLAZIONE IN ALTEZZA

— Allentare la vite E.

~— Awvitare leggermente forzato il calibro S.1647.00 sul perno di co-
mando porta crochet inferiore.

— Regolare in altezza la posizione del crochet in modo che la sua
punta coincida con la tacca del caljbro.

— Bloccare leggermente il crochet con la vite E.

— Regolare in altezza la squadretta A contro il piano terminale del
gambo del crochet, indi bloccarla con la vite B.

fig. 4 — Smontare il calibro $.1647.00.

REGOLAZIONE DELL'INCLINAZIONE

— allentare leggermente la vite D;

-— appoggiare il calibro S.1821.00 sul piano fresato della base come fig. 5, spostare la leva C e ruotare
il crochet (precedentemente soltanto fermato nella sua sede e non bloccato) in maniera di realizzarne la
corretta inclinazione;

— la verifica dell'esatta posizione corrisponde alla quota indicata in fig. 5;
— bloccare a fondo la vite E (fig. 4).

POSIZIONAMENTO DEL CROCHET RISPETTO ALL'AGO

— A crochet tutto a sinistra, verificare la quota indicata in fig. 6.

— Spostare la leva C lungo il suo asse di rotazione. Nella corsa da
sinistra a destra la punta del crochet deve passare a 0.2 mm. dal
fondo dell'incavo deli'ago.

— bloccare a fondo la vite D.

Fasatura crochet superiore. (fig.7.8, )

v

NOTA - Per ottenere la quota mm. 7, 5in fig. 8 bisogna ruotare verso "3'”
il basso o verso I'alio la leva E, tenendo presente che cosl facendo i
diminuiscono o aumentano le quote della fig. 7 ‘

fig. 5

e — —
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La vite D deve bloccare la bussola € cul piano contrasseq nalo
27 277 (fig 8)

- Allentare leggermente la vite B
Allentare leggermenle la vite A

— Regolare l'incrocio del crochet su-
periore e del crochet inferiore ruo-
tando il superiore in modo che la
sua punta sfiori il dorso dell'infe-
riore.

filg. 6
fig.7
— controllare le quote indicate nelle flg. 7-8-
— 1l crochet superlore spostandosi da sinistra a destra deve sliorare I'ago

— Nel caso questa condizione non sia realizzata allentare leggermente la vite D e spingere tutto il
complesso porta crochet verso l'interno o I'esterno della macchina, senza modificare la quota pre-
cedentemente ottenuta. Assicurarsi del perfetto cinematismo.

— Bloccare la vite D.

— Ricontrollare l'incrocio dei due crochets e tutte le aitre quote.

— Bloccare le viti A e B.

— A operazione ultimata assicurarsi che tutti i gruppi si muovano liberamente.

6. Montaggio spingi-asola e salva-ago (flg. 9 ):

- ggg't_:{: il salva ago B e avvicinarlo all'ago, tenendo quest'ultimo con il crochet in fase di

- Bloccare la vite D.
- Montare lo spingi asola A.

- Con 1'ago in basso accostare 1o spingi asola in modo che la punta del crochet inferiore, nel-
la cursa versc oestra, sfiori 1'ago.

- Bloccare la vite C.

— Si deve controllare che in funzionamento eventuali flessioni dell'ago non determinino la rottura di
questo per collisione con Il crochet inferiore. Per far cio flettere I'ago verso I'lnterno della mac-
china e verificare che il crochet nella sua corsa da sinistra a destra interferisca con esso senza
romperlo.

— Infilare I'ago, riportarlo tutto in basso e spingerlo
leggermente contro il salva-ago B.

— 1l filo deve scorrere liberamente. Se non scorre
significa che I'ago & troppo basso e il filo resta
imprigionato tra l'ago ed il salva-ago.

Nota: La punta del crochet, nella sua corsa verso de-
stra, deve passare nella parte alta dell'incavo e,
nella corsa verso sinistra, nell'inferiore.

— Per tessuti sintetici molto duri, far flettere molto
'ago sullo spingi-asola.
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7. Montngglo del collelio Interlore (flg.10 ):

— Montare la squadrelln P con Ia vlite Q sul porta-colicllo.

— tnsarire Il coltello D nella sua sede.

— It lilo taglionie del coltello non dove sporgere dal plano della placca.

~ Bloccare la vile A.

— Con I'ago ullo In basso avvicinare la squadrelta O al salva-ago, bloccare la bussola L e la ron-
della G con la vlle F.

— Assicurarsl che il porta-coltello C scorra liberamente, indi regolario in relazione all'altezza di cu-
citura desiderata.

— Slringere leggermente la vite N,

~- Con l'ago tutto in basso, avvicinare
la squadretta P allo spingl-asola e
bloccaria con la vite Q.

— Dopo aver poslizionato il coltello su-
poriore a contatto dell'inferiore, al-
lentare la vite N. La molla M con il
perno H crea la glusta pressione di
contatlo fra i due coltelli.

— appoggiare un dito sulla vite A ed
esercitare una leggerissima pressio-
ne bloccando a fondo la vite N.

— Tale pressione deve essere leggera
per non causare un forle altrito tra
| due coltelli con conseguente loro
rinvenimento.

8. Montaggio e regolazione griffe (figg. 11 e12):
— togliere la piastra in plexiglass sottostante il piano di lavoro.

— Montare la griffa posteriore D (flg.11 ) e appaiare le slitte
porta griffe.

— Introdurre un cacciavite piccolo attraverso i fori filettati delle
slitte e avvitare ia vite F non a fondo tramite I'intaglio praticato
sulla punta.

— Montare la griffa anteriore differenzialeEcon la vite G senza
bloccarla (fig.12').

— Allentare la vite A.
— Regolare linclinazione delle griffe ruotando l'eccentrico B.

fig. N

— | denti delle griffe, sporgendo dalla placca
d'ago, dovranno risultare perfettamente pa-
ralleli al piano della stessa.

— Con le griffe tutte in alto la distanza tra |
denti delle stesse e |l piano della placca,
misurata sul davanti della griffa differenziale
deve essere di mm. 0,8 ~

fig.12 — Bloccare le viti F, G e A.

9. Trasporto (fig.13).

Nota: Le macchlne lllustrate nel presente manuale vengono fornite con il trasporto gia regolato per le
prestazioni, cui le macchine sono destinate.
Per eventuali variazioni del trasporto, si procede nel modo seguente:

1. Annullamento del trasporto dlfferenziale:

— Allentare il dado B con la chiave A in dotazione e portare il perno Q che comanda la slitta della
griffa posteriore tutto in alto.

— Bloccare il dado B; abbassare la leva H contro il fermo F e bloccare a mano il pomolo R.
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2. Azionamento del trasporlo diflerenzlale flno a rapporto 2:1.
Allentare il dado B.
Rogistrare Il perno Q tutto in alto.
— Bloccare il dado B.
— Portare la leva H contro il fermo G.
3. Azionamento del trasporto dillerenzlale fino a rapporto 3,5 : 1.
— Allentare il dado B.
~ Registrare il perno Q tulto in basso.
— Bloccare Il dado B.
~— Portare la leva H contro il fermo G.

4. Azionamento del trasporto differenzlale fino a rapporto 4 ;1
— Alzare al massimo il settore C de! cursore S.
— Agire come al punto 3.

Tramite la leva H si pud ottenere la variazione del rapporlo differenziale a macchina in moto.

Aqo

Crochet Inferlom

N flg. 13 fig.14

10. Montaggio del coltello superiore (fig.14):

— Montare il coltello superiore C nelia sede della placchetta A,
— Montare il blocchetto D edil carterino G posizionandoli a mezzo della vite F.

— Il tagiiente del coltello C quando lo stesso & tutto in basso e per un minimo di mm. 0,8 con il ta-
gliente del coltello inferiore.

— Per questa regolazione spostare il coltello C nella sua sede inclinata e la placchetta A sul corpo
del porta-colteilo superlore B.

— Bloccare la vite F e assicurarsi che il coltello superiore, quando si trova tutto in basso, non tocchi
lo spingi-asola.

11.Regolazione placca d'ago (fig.15)

- Montare la piastrina A {che-regola la larghezza del- A
l'elastico nella parte inferiore della placca B e fis-
sarla legyermente con le due viti D.

- Montare la piastrina di guida elastico C nella parte
inferiore della placca e fissarla leggermente con le
due viti D.

- Montare la placca d'ago sulla macchina e controllare
che 1'ago nella fase discendente entri centrato nella
sede apposita della piastrina.inferiore C.

- Togliere la placca e bloccare a fondo la piastrina C.

- Controllare che a serraggio effettvato, la piastrina A
sia libera di scorrere nella sua sede.

~ Rimontare la placca sulla macchina e montare la linguetta
E nella sua sede; controllare che sia centrata con 1'ago
e bloccarla con le due viti f.

- lIntrodurre 1'elastico tra la placca e la piastrina infe~
riore.

- Registrare la piastrina A di regolazione in modo che fi
1telastico passi liberamente pur essendo guidato. 1g.15

- Bloccare la piastrina A con la vite G.
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e) Bloccagglo e regolazione leva porta piedino (flg. 16)

— Infilare 1l perno a leva L nella bussola € sulla quale & Incernierata la leva D.

—_ :jnl'l:nre:; )nel perno L la rondella H (che ha un diametro esterno piu piccolo di quello della ron-
ella G).

— Introdurre Il perno L con la rondella H nell'apposito foro della base.
— Infilare la rondella G, la leva A e la molla E
sul perno L.

— Infilare sul perno L I'anello elastico F.  (4f

— Innestare la leva D nella forcella di gulda
con l'ago tutto In alto.

— Collegare la leva A con I'asta del pedale alza
pledino.

- F{egolare la leva A in modo di eliminare il
gioco assiale del perno L.

— Bloccare la vite B.

fig. 16

— Premendo il pedale, prima di agire sulla D, deve fare una plccola corsa a vuoto.
— Regolare la vite posta nella base sotto la leva A affinché questa possa lar alzare il pledino alla posi-
zione voluta.

~— Controllare che il crochet superiore, nella sua traiettoria, non tocchi la linguetta del piedino quando
il piedino stesso ¢ tutto in alto. Una sicurezza maggiore per ovviare all'inconveniente della even-
tuale interferenza tra crochet superiore e linguetta del piedino & data dalla regolazione della ron-
della eccentrica M posta soprala leva D ed applicata al carter laterale.

f) Regolazione dello sportello anteriore (fig. 17)

— Tale regolazione va fatta a sportelio aperto.

— La parte mobile C non deve interferire con
lo spingiasola e con il portacoltello inferiore.

— Allentare la vite A.

— Per spostamentl dello sportello verso sinistra
o destra manovrare il blocc hetto B.

— Bloccare la vite A.

fig. 17

g) Regolazione tenditore ago

ella confezione di tessuti molto duri regolare il tenditore dell'ago 270-274/2 spostandolo in avanti e ciog
aso |'operatrice.
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h) Regolazione alinentaziong ¢ Liraggio clastico (1ig.18:19)

I) Regoluzione alimentazione (anteriore)(fig.18)

Le possinilita' di regolazione per ['alimentazione sono due:

-~ Prima possibilita': facendo corrispondere la tacca incisa
sulla flangia porta eccentrico B con il numero 1,5 in-
ciso sulla corona dell'eccentrico C, si ha una piccola
alimentazione di elastico e quindi un forte arricciamento
del tessuto. Spostandola sui numeri superiori fino al
massimo 2,2, si ha una magyiore alimentazione di elastico
con conseguente diminuizione di arricciatura del tessuto.

- Seconda possibilita': allentare il dado N; facendo scor-
rere il perno dell'occhio di biella D sul settore E si
modifica ['ampiezza della rotazione del rullo M con con-
seguente aumento o diminuizione dell'alimentazione del-
Itelastico.

— Per introdurre l'elastico nell'alimentatore, allontanare
il rullino inferiore F tramite la levetta G fissandola
all'apposito perno di fermo H..Dopo aver introdotto
V'elastico, liberare la levetta G che ritorna da sola in
posizione di lavoro tramite la molla L.

2) Regolazione tiraggio (posteriore)(fig.19)

- Allentare il dado A; cambiando la posizione del perno C
nel settore B, si ottiene la regolazione: verso il bassp
| 'aumento del tiraggio, verso l'alto la diminvizione.

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




ll. IMPIEGO

a) Infilatura -

fig. 20
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7. estrarre I'ago;

8. montare I'ago nuovo;

10.
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12,
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b) Cambio Ago (fig. 21)

Spegnere |l motore;

premere sul pedale che aziona il motore allo scopo di assicurarsi che la macchina sia assolutamente
ferma;

portare I'ago al punto morto superiore;
abbassare a fondo la levetta B;
rimuovere il piedino dalla sua posizione di lavoro;

allentare di mezzo giro la vite serra-ago cor
cacciavite 1161/2;

lo scalfo passaggio crochet deve essere volto
verso |l salva-ago, cioé verso linterno della
macchina;

Impiegando la pinza In dotazione assicurarsi
che l'ago poggi sul fondo del foro;

serrare la vite serra-ago lacendo attenzione a
non variare il posizlonamento dell'ago;

non eccedere nel serraggio.

fid 21

c) Posizionamento e regofazione pressione dei piedino (fig. 21)

. controllare il posizionamento corretto del piedino;

. I'ago deve passare tra la slitta del piedino e la linguetta;

. per la regolazione del piedino allentare la vite F;

. centrare il pledino nella giusta posizione e bloccare la vite F;

. per aumentare o diminuire la presslone del piedino, allentare la vite G a mezzo chiave 633-742 e

agire sul pomolo A;

. bloccare il pomolo A con la vite G mediante la chiave 633-742.

d) Regolazione deilie Tensioni

. stringere le tensionl quel tanto da permettere la regolare formazione del punto;
. non eccedere mal nel serraggio.

e) Varlazione lunghezza punto (fig. 13)

sbloccare la vite P con l'apposita chlave; L

. premere il puisante O e far ruotare Il volantino M, finchd la punta del pulsante stesso entra nella

tacca del regelatore;

tenendo fermo il pulsante O, far ruotare con forza Il volantino M fino a che l'Indice N Indichi sul vo-
lantino stesso la lunghezza desiderata.

bloccare la vite P.

f) Varlazione altezza costa.

La costa pud essere varlata in altezza entro limiti molto ridotti, oltre | quall & necessario sostitulre la
placca ago.

Per variare la costa entro detti limiti:

sbloccare la vite N del porta coltello Inferlore (fig. 10);
sbloccare la vite F (fig. 18);

spingere verso destra o verso sinistra il supporto A del coltello superiore (fig. 14) per ottenere ['al-
tezza dl costa voluta.

bloccare la vite F (fig. 14);
la reglstrazione del porta colteilo inferiore verrd esegulta secondo le istruzloni del paragrafo a) 7.

17
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g) Anomalle dovute a Impropria conduzione della macchina

Inconvenient!

Punto Irregolare

Cause probablil

— Tenslonl mal regolate
— Tendlflll mal regolatl
— Infllatura sbagllata
— Fllatl non callbratl

Trasporto e sbanda-
mento tessuto

— Presslone del pledino Insufflclente

— Griffe mal regolate In altezza ed Inclinazione
— Coltelll da affllare

— Dlfferenziale mal regolato

Salto del punto

— Crochet Inferlore o superiore mal regolati rispetto ali'ago con conse-

guente spuntatura crochet
— Crochets troppo distanti ali'incroclo

— Crochets troppo viclnl all'incroclo con conseguente spuntatura

— Spingi-asola troppo staccato dali'ago
— Ago mal posizionato

Rottura filo

— Tenslone troppo serrata
— Fllo avvolto Irregolarmente sulla boblna

Rottura ago

— Ago storto
— Ago mal montato

Bucatura del tessuto

— Ago spuntato
— Ago di finezza non appropriata alla placca
— Ago con punta non adatta

Perdita ollo

— Vitl dl unione base-bacinella non serrate a fondo
— Tappo bacinella non serrato a fondo
— Guarnizlone bacinella mal sistemata

Mancanza di lubrifica-
zione

— Livello olio troppo basso
— Errato montagglo cinghla
— Tubetto superiore intasato
— Flitro pompa [ubrlficazione intasato
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lil. MANUTENZIONE

a) Ogni glorno

Pulire sommariamente tutti gli organi delle macchine che concorrono al trasporto ed alla formazione
del punto

b) Ogni setlimana

Togliere la placca d'ago e pulire le griffe, il salva-ago, lo spingi-asola ed i crochets.

Aprire lo sportello anteriore e pulire accuratamente il vano anteriore.

3. Pulire linterno del carter contenente il gruppo movimento ago.

c) Ognl tre mesi

. Lavare Il serbatolo dell'ollo, con benzina.

Lavare i filtri della pompa, con benzina.

. Sofliare serbatoio e filtro con aria compressa.

. Sostltulre ollo.

d) Affilatura coltelli

. Affilare i coltelli servendosi di Affilatrice « RIMOLDI» ed usando I'apposito blocchetto che garantisce

I'angolo esatlo di affilatura. Questo blocchetto & fornito a richiesta.

e) Norme per I'eventuale smontaggio deil’aibero a boccioio

— Attrezzi necessari forniti solo a richiesta.
— Pinze modello S 0560/00.

— Plnze modello S 0459/00.

— Estrattore S 0416/00.

IMPORTANTE
E' assolutamente necessarlo che gll organl principall del gruppo albero-biella, vengano rimontati con-
servando |l loro posizlonamento Inizlale. A tale scopo procedere come segue:
— Rimontare le flange G e T col foro di lubrificazione verso Il basso.
— Lasclare ogni vite di bloccaggio del cappello di bieila nel proprio foro.

— Le bielle J-L sono distinguiblll una dall'altra mediante Il numero 2 inclso sul plano della testa di
biella L e, tre linee sul plano della biella J.

— |l posizionamento del cappello dl biella & determinato da una inclslone praticata tanto sul cappello
quanto sul corpo della biella.
Le due incisionl devono trovarsl dalla stessa parte.

— La posizione di montaggio della biella N e data dal numero di disegno che deve risultare dalla
parte del volantino.

— Osservare attentamente |'ordine di montaggio delle molle a tazza.

19
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SEQUENZA DELLE OPERAZIONI

1. Estrarre I'anello elastico Al1e la rondella B1

2. Toglicra la vite H.la rondella 1,1a biellaM e i due eccentrici R

3. Portare il punto sul rlferimento 5 del volantino.

4, Togliere la vite Z

5. Portare la lunghezza del punto al riferimento 0 del volantino.

6. Togllere la flangia G.

7. Allentare le due viti dell'eccentrico C.

8. Rimuovere Il cuscinetio a sfera A la rondella B e l'eccentrico C, servendosi dell'estratiore S 0416/00.

9. Togllere la molletta D del regolatore E servendosi della pinza modello S 0560/00.

10. Allentare le vitl dell'anello F.

1. Togliere i cappelll delle bielle N, O, J, L.

12. Togliere Il coperchio Y del volantino.

13. Allentare la vite esagonale X.

14. Togllere la rondella W.

15. Estrarre il volantino V.

16. Rimuovere la flangla T.

17. Sfllare 1l distanzlale U.

18. Rimuovere le molle a tazza S.

19. (E’strtarre l'anello elastico P servendosl della pinza S 0459/00, spostando leggermente I'albero verso
estra.

20. Smontare i settori K e Q.

21. Estrarre I'albero.

Xt fig.22
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CATALOGO
PEZZI RICAMBIO
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I. NORME DI CONSULTAZIONE

a) PRESENTAZIONE

. Il catalogo pezzi di ricambio & costituito da una serle di tavoie illustrantl i vari organi o gruppl costi-

tuenti ia macchina base

Onde facllitare la consultazione del catalogo I'indice deile tavole riporta iilustrata la posizione di ogni
gruppo In seno alla macchina.

3. 1 gruppi dl trasformazione delia macchina base sono iliustratl in tavole singole.

4. Su ognl tavoia | varl particolari componentl ’assieme iliustrato sono contrassegnati da un numero. |

gruppl assieme i cui componenti hon possono essere forniti separatl, sono contrassegnati da lettere
maluscole deil'alfabeto. { particolari contrassegnati da un numero con I'asterisco non sono di normale
dotazione delie macchine e possono essere forniti in caso di eslgenze particoiari di cucitura.

Il catalogo & corredato da un indice generale sul quale & riportato in progressione il numero di dise-
gno di tutti i particolari componenti ie macchine ed it numero delia tavoia sulla quale tali elementi sono
Hliustrati.

b) NORME

Se sl conosce li numero di disegno del particolare, la sua posizione & immediatamente individuata
attraverso la consultazione dell'indice generaie.

Qualora non si conoscano | numerl di disegno dl un particolare, ma se ne conosca soltanto ia posi-
zlone approssimata in seno alla macchina, attraverso ia consuitazione deil’'indice iliustrato deiie tavoie
& facile individuare ia pagina reiativa.

Il. PROCEDURE DI ORDINAZIONE

a) PER TUTTI | PARTICOLARI

Onde garantlrs] un tempestivo Invio del pezzi dl ricambio necessarl & direttamente necessario atte-
ners! scrupolosamente aille norme seguenti:

indlcare il numero di matricola deila macchina
indicare il numero di disegno dei particolari richiesti

4. scrivere per esteso la denominazione dei particolare stesso

5. la quantita.

1.
2.

IMPORTANTE

La Societa Rimoldi desidera poter anailzzare quaisiasi caso di rottura, usura o anomalia riscontrata
sul pezzi di sua produzione. Per tale ragione si prega di provvedere all'invio di tali pezzi, unitamente
all'ordine dei ricambl.

b) PER GLI AGH!

Sulle macchine iilustrate In questo manuaie si debbono montare aghi diritti sistema RiM 27 Fmb.

il sistema deli'ago e ia finezza sono marcati sui codoio dell'ago.
3. La finezza indica I diametro medio espresso in centesimi di miliimetro caicolato sulla iama deli'ago.

4. il sistema e ia finezza sono stampati anche suille buste degli aghi RIMOLDI.

Si raccomanda nei passare ie ordinazioni di precisare sempre chiaramente il sistema e ia finezza dei-
I'ago desiderato (ad. es. n. 100 aghi finezza 90 sistema RIM 27 Fmb).

in caso di dubbio sl unisca sempre all'ordinazione un ago campione o una bustina vuota dei tipo di
ago desiderato.

Per cuciture su materiail eilastici od elasticlzzati esistono aghi con punta a palia classificati SUK.
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INDICE DELLE TAVOLE

TAV. 1

BUSSOLE - PASSAFILI
SPINE - FORZAT!
NELLA BASE

TAV. 2

ALBERO PRINCIPALE
CON BIELLE

TAV. 3

GRUPPO
DIFFERENZIALE

TAV. 4

ALBERI E BIELLE
COMANDO CROCHET

TAV. §

GRUPPO MOVIMENTO
BARRA D’AGO

TAV. 6

GRUPPO COLTELLI
SUPERIORE
ED INFERIORE
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MOVIMENTO
ALZA PIEDINO -
PLACCA D'AGO

TAV. 7

TIRAGGIO
ELASTICO

TAV. 8

ALIMENTAZIONE
ELASTICO

TAV. 9

COPERCHI
PIANO DI LAVORO

TAV. 10

PASSAFILI
E TENDIFILI

TAV. 11

BACINELLA
E POMPA OLIO

TAV. 12

PIASTRA SUPPORTO
MACCHINA
E GINOCCHIELLO

TAV. 13
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TAV. 14

PORTA-BOBINE
E PEDALINA

TAV. 15

ACCESSORI
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e e DENOMINAZION 1 L. 3
RIF. DISEGNO - ATIONE § RiF|  bisEGNO DENOMINAZIONE g
1 270-016 bussola per perno comando barra d‘sgo 1 7 270-6447 bussola guida galleggiante 1
2 097/1 bussola per porta coltello superiore 1 8 270-912 spinetta di fermo per pisno di lavoro 1
3 270.058/1 bussole posteriori per pemi dei crochets 2 9 270.044/2 busiole per perno del differanziale 1
4 270-057/1 bussole anteriori per perni dei crochets 2 10 270-042/3 busiola destra per differenziale 1
5 270-268 tubetti passafili per fili dei crochets 24N 270-642 tpine per centratura carter 2
[ 170-64‘..\ spis per Il livello olio 1 12| G27100002 bose completo 1
13| 270 264 guidafilo per ago 1
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12

N Ne Ne
RIP. DISEGNO OENOMINAZIONE § RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE g
1 PM.27.100-009 albero principale complcfo di bielle ] 9 caperchio con volantino 1
Al 270012/2 bielle comando porta ago 1 10 270-610 perno per volantino 1
8| 270-116/2 biefls comando coltello 1IN 270-617/2 settori di bilanciamento 2
C| 270081/2 biélla comando crochet superiore 2 ju2 70-999 viti per sottori di bilanciamento 4
D] 270-060/1 i per biells do porta crochet suj 1 13 010-H-13.7 viti ‘per bielle 270-012/2 ¢ 270-116/2 4
E 270-059/1 i per biella do porta crochet inf. 1 14 270975 viti per manicotti 4
F{ 27100-009 albero principale 1 415 004 E.7 viti fiise cavallotto per biella 2
G| 270707 cuscinetto & sfere destro 2 092 D-15 stoppino per albero principale 1
H 70613 distanziale per cuscinetti 1 17 270-615 custodis per olio 1
1 27-100-709 cuscinefto a sfere sinistro 1 8 "270-010/1 bussola intermedia per albero principale 1
M 2 cavellotti per biella 2 119 074 A-12 rondella per ditferenziale 1
2 70-704 anello Seeger per cuscinetto destro 1 20 270-722 anello di uglnro eccentrico regolabile 1
3 270-705 molle a fazza 4 I PM.270- 059/' manic. con biella com. croche! infer. 1
4 270-620 flangia per lato destro 1 122 016 D-5 viti per anello di registro 2
5 2704614 distanzisle destro per albero principale 1 2 270-938 vite fissa bussola intermedia per albero princ. {1
6 270-008/1 volantino 1 24 017 C4,5 viti fissa spinetta 2
7 270-612 rondella con guida per albero principale 1 ja2s 001 E-l viti per flangia lato destro 3
8 | 270981 vite fissa volantino 1 §26 | 010D viti per bielia comando crochet 8
2 M. 270-060/1 monic.con biello com. crochel super, 1

N.B. -’) cuicinetti con riferimento G. pos-
30no asiere forniti come ricambi staccati,
ma nell’
te indicare il numero di selezione con-
trassegnato in numeri Romani sulla co-
rons esterna del cuscinetti stessi.
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" N ONE 3 N DENOMIN 3
RIFE|  DISEGNO DENOMINATI § RIF|  DISEGNO ENOMINAZIONE é
1 092 D-16 sloppini per perni dei crochels 2 10 G.27-77-065 guida oscillanie con bussola a vite 1
2 073 N-10 rondelle per perni comando crochets 2 {A 71C.5 rondella 1
3 270-070 spina per leva comando crochet superiore 1 B 27:77 056 bussola regolab le 1
4 270.064 perno comando crochet superiore 1 c 27-77- 065 guida oscillante 1

b 270-063/1 leva porta crocher superiore 1
1 270-974/1 viti fissa crochets 2
5| 270D-074/t crochet superiore cieco 1 312 | 01684 vite fisse movimento crochet inferiore 1
13 016 B-2,5 grano per spina 1
[ 270075 crochet inferiore con foro stretto 1 14 270-067 leve comando crochet superiore 1
7 270-069 perno comando crochet inferiore 2 15 09281 soppini per spina 2
8 250-471 viti per leve dei crochets 1 16 2171-314 vite forata 1
9 270-068/2 poria crochet inferiore 1 17 092 D-! s1oppino 1
18 017F-1t vite fiisa bussola 1
19 | 0928-2 stoppino !

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




N N Ne .
RIE. DISEGNO DENOMINAZIONE g SIE BiSEaNG: DENOMINAZIONE
1 PM.270-138/1 perno per leva a forcella 1 19 250.708/1 gabbiotts a rulli per leva comando agoe ]
2 PM, 270-137/1 feva a forcella 1§ 2 16 8-2,5 vite fisss spina ]
3 270-132 bussola per leva 2 forcella 1 20 G 27-77-025 gruppo barra sgo ¢on morsetto - non scomponib. 1]
4 270-728 vite fissa busola del correttore 1 A 27-77-020 morietio porfa age ]
5 290-027 anello per perno guida porta ago 1 8 290-025/1 barra ago 1
6 270-933 dado per perno guida porta ago 1 22 RiM 27 ago 1
7 270-713 roseita elsstica del perno porta sgo 1 23 003 A-4,5 wile per morsetio serrs 8go ]
8 270-006/1 slbero comando leva porta slitta 1| 24 270-130 spineita per morieifo porta ago 1
9 73 F.9 rondella per albero superiore 2012 092 B-1 stoppino per spinefia 2
10 270.219 fascette per albero superiore 2 f 2 016 A-2,5 vite per spina del porta ago 1
1" 007 C-11t vilt per fascette 2F27 270-135 leva comando slitta porta ago 1
12 270-007/1 attacco per albero 1 28 092 D-5 stoppino per spinotto 1
13 270-975/1 vile per atlacco 1|29 270-133 spina per leva a forcella 1
14 270-134 spinoito per atlacco 1 j 30 017 C3,5 grano fisfa leva comando barra d'ago 1
15 092 D-6 stoppino per spincito 1 N 1E-7 vite per albero superiore 1
16 07) £-5 condella per albero superiore 1§32 270-13) rondells di rasamento per gabbietta a rulli 1
177 001 G-10 vite per rondells 1 33 092 D-1) stoppinoc per perno 1
18 270-708 cuscinetio per albero superiore 1 ]34 092 A-10 stoppino per barra d'ago 1
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N . : N R
RIF, DISEGNO DENOMINAZIONE § RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE g
1 270-102 perno per porta coliello superiore 1 17 006N 10 vite fissa coltello inferiore 1

2 270-096 porta coltello superiore 1

3 270-112 coltelio superiore con dentatura 1 19 U0-104 porta colteflo inferiore 1
4 27-77-228 squadrerta di fermo spingi dsola 1 20 270-105 perno porta coltello inferiore b
5 270-111 cartorino per colielli superiore 1 2) 270-1131 coltello inferiore ]
6 | 270987 vite fissa coltello supariore 1 §22| 270100 molla per coltello inferiore 1
7 270-099 placchetta porta coltello superiore 1 23 270-106 puntalino per porta coltello inferiore 1
8 | 270103 nesello fissa coltello superiore Vv J24| 003192 vite fissa porta colello inferiore 1
9 073 F-9 raondella per porta coltello superiore 1 425 270-101 bussola guida supporto coltello inferiore 1
10 270.219 fascetta per porta coltello superiore 1 26 070 F-4 rondella per bussols del coltello inferiore 1
1 007 C-11 vite per {ascetta 1 {27 270-877 vite per coltello inferiore 1
12 270-108 spinetts per attacco forcella 1 28 028 B-5 vite per porta coltello superiore 1
13 2 attacco a forcella 1 29 004 A-5 vite fissa squadretta 1
14 092C-2 stoppino per spinetta 2 jJao 27-100-227 piasirina di fermo salva ago 1
15 092 D9 stoppino per porta coltello 1

16 250-471 vite per leva del crochet 1
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N N 3 Ne
wel o DENOMINAZIONE § il L. DENOMINAZIONE §
1 PM.27.100-208 carter laterale con bussola 1§02 270-730 tappo per chiusura foro per guida 1
2 007 H-25 vile per cartel superiore 1 kK] 270-220 perno per sportello anteriore 1
3 PM.270-205/2 cappallo con bussola passafili 1§ PM.27.100-217 sportello con aletta 1
4 270-241/2 cupoline di spia per olio 1 a5 007 F-14 wiie per sportelio 1
5 270-965/2 guarnizions per cupolina 1 36 270-221 molla per sporiello anteriore ]
6 270-983. vite per fisseggio cappello 1§97 27.100-211 perno per piono lavoro 1
7 | PM.27.100-218 carniera con bussola 1§38 5.27.100-216 zportello anterare camplelo 1
8 007 R-7,5 vite per fissaggio pisstrs con cupolina 7§39 G.270-242/2 piastra completa di filtri e tubetti 1
9 PM.270-245/2 piastra con busiola per cupolins 1 40 028 E-10 viti per piastra inferiore 4
10 270-246 guarnizione per piastra 1 41 270-212 molls per chiusura pisno di lavoro 1
11 pomolo per regolazione molla 1 42 001 D-& vite fissa molla 1
12 032F9,5 vite per rondella eccentrica 1 43 001 D-4,5 vite fissa molla 1
13 605-412 rondells eccentrica 1 44 270-718 anello per perno del pisno di lavoro 1
14 leva bloces piedino 1 |45 017 £-4,5 viti per anello 2
15 270-701 anello elastico 1 46 270-030/1 tappo di chiusura sede perno differenziale 1
16 270-086 molls per tirante shlocca piedino 1 47 270973 vite corta fissa macchina 1
17 078 spina per lava sblocce piedino 1 48 270-715 grano fissa pomolo 270-093 1
18 270-092 molla premi pledino 1 49 270129 coperchietto per perno guida porta ago 1
19 270-993 vite di fermo per alza piedino 1 50 270-73\/1 teppo di chiusura fori del dispositivo « W 2
20 032N-8 viti fissa carter supariore 2 .5 70-231 guarnizione per carterino 1
21 270-066/1 teppi posteriori per bussole del crochets 2 52 01205 a vite fissa sportello anteriore 3
22 026 C-12 vite fissa certer para olio \ 53 270-913 spinetta per sportelio anteriore 1
23 026 £-10 vite fissa tassello per base 1 54 270-214 vite dl fermo carter latersle 1
24 026 C.7 vite fissa carter para olio 1 155 057 E-4 dedo per vite di fermo 1
25 27.100-247 carter para olio 1 56 { 005Mm10 viti per flangia lato sinistro 3
26 PM.27 barra di allineamento piedino 1§57 27.100-619 flangia per lato sinistro 1
7 27 tirante bloccs piedino 1 |58 270-624 gusrnizione per disco di chiusura 1
28 270-248 tassello per chiusurs nella base 1 59 270-623/1 disco di chivsure foro albero superiore 1
29 0-940 tappo per foro del perno eccentr. del differ. 1 §60 E-13 viti per disco di chiusura 2
30 PM.27.100-210 piano di lavoro completo 1 {61 300-222 blocchelto per ferme carter 1
3N vite lungs fissa macchina 1 |62 270-974/1 vite 1
63| 270-030 tappo 1
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3
1 270-941 vite fissa pessafilo filo dell’ago 1 16 270-170 viti per fissaggio targhetia 2
2 PM.270-263/1 passafilo per filo dell'ago 1 7 270-269/1 tendifilo del croche! inferiore 1
3 G.270-262/2 preusafilo completo dell’ago 1 18 003H-7 vite fissa cappelio 1
4 004 A- vite fissa tensions dell’ago 1 § 19| 004N-5,5 \ite fissa tendibilo dell‘ago 2
5 270.274/2 tendifilo per filo dell’ago 1 20 004 A-3, vite fissa squadretta 1
6 270.264 guida filo dell’ago 1 21 270-276/1 squadretia di fermo crochet 1
7 270.265 bussola passafilo superiore 1 22 0-275 passafilo de! crachet superiore 1
8 270-265/1 bussola passafilo superiore 2§23 032 A-6 vite fissa passatiio 1
9 270-266 bussola passafilo inferiore 2 j 2 272.221 molla del crochet inferiore 2
10 270-268 ubetts passafili inferiori 2 |25 270-233 bussola superiore per lensione 2
n 8.27 171 1orghotta {classe macchina) 1 26 270-235 pomoli a vile delle tensioni 2
12 016 B-2,5 vite fissa passafilo 1 27 603-031 dischi tension) 4
13 0-271 passafilo per filo del crochet inferiore 1 28 270-230 perni a_vite delle tensioni 2
14| 036C7 viti per tendifili dei crochets 2 {29 070F-4 rondelia 1
15 270-27. tendifilo per filo del crochet inferiore 1
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QUANT.

CONP A LMTN®P N —

G. 270-816
0-911

270-820
PM.270-821

PM.270-646

270-825

gruppo pompa olio

spine per corpo della pompa

corpo della pompa con spine

corpo della pompa

piastrina intermedia porta ingrenaggi
plastrins sode ingranagg! pompe olio
coperchio per pompa olic

ingransggio conduftore per pompa olio
ingranagglo condotto per pompa olio
traversino porte olio

anetlo di gusrnizione per pomps olio
viti per traversino

vite per ingrensggio pompa olic
rondella per ingranaggio pompa olio
rondella per Ingranaggio pompa olic
bac. con perni per centr. base e tappo per olio
guernizione per teppo di scerico bacinells
teppo con pastiglia magnetizxata

viti monteggio pompa olio

guarnizione per perni della bacinella
dadi per perni della bacinella
ingranaggio elicoidalo per pompe olic
gusrnizioni per pempa olic

snello di tenula per pompa olio

I RI N B ottt ot R s ettt et et s s D)

LXEBEBLRRRERegRRuRRYRNeS

270-712
270-710

snello « Seeger » per pompa olio
cuscinetto stagno per bacinella
albero comando pompa olio
rondells di trascinamento pompa olio
vite fissa puleggia per pompa olio
guarnizione per flangia pompa olic
flangia con tubetto per pompa clic
viti fissa flangia ports filtro

viti fissa filtro

filtro per pompa olio

guarnizione per bacinells

guarnizioni per perni della bacinella
parni per centraggio base

vite per supportino

supportino con guida pér galleggiante
astina per galleggiante

gslieggiante

galleggiante completo

pulegglie per pomps olio

viti fissaggio pompa olio

#langia fissaggio pompa olio
bacinella

molle a tazzs per pompa olio
rondella per perni della bacineila

L R e P T Y P

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




RIF.

N°
DISEGNO

DENOMINAZIONE

QUANT.

DENOMINAZIONE

CoONCUALN—~

G. 270-583
585

051.L.10
PM 210 035/1
270 oos/o
su

065 L6
059 Hé

tiranta completo per leve siza pledino
giunto superiore per leva siza piedino
dadi per tirante alza piedino

astina per feva alza pledino

chiodi fiss. bocch.)scar. fllupll & prot. volant,

giuntl per lava alaa pledino

anelil elastici

perni per giunto

bussole superiori per tavole

smmortizzatori per macchine

calenedls con gaacio

protezione seds volantino

dndl per vitl sostegno macchina
lla per piastra h

viti per piastra sostegno macchina

dadi per fissaggio pisstra alla tavols

piastra con pesnl

r.oma Sastepno mauh-m con leva

eva comando aiza pledin

supporfo per leve alza pndmo

rondelie per perni

dado per supportine

—“—-~thm—<l—bﬂ—)-‘\ld“——

N SUENT Ry AN
bussola inferiore per asta del differenziale
molla per asta del differenziale
asta per leva del differenziale
vitl per fissaggio ginocchiello alla tavols
supporio per ginocchiello
viti per ginocchiello
viti fissa spinefte
lpmena per giunto
ancora’ per ginocchiello
viti & punta per ginocchisilo
dadi per viti a punth
vile per spinetta
leva porta giunto per ginocchiello
albero per ginccchiello
anello tendimolls per ginocchiello
molla richlamé disco per ginocchielio
attacco per ginocchiallo
bilenciera per ginocchiello
spina per bilanciere
aita porta disco per ginocchiollo
disco per ginocchislio
cuscino per ginocchiello
glunto per ginocchicllo

do diff.
rondella per asta comendo diff.
onello elostico
canale scarico ritagli destro
cu nule scarico ritagli sinistro

carter
vite fissa carter
bocchetta possagg, elast,
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o N DENOMINAZIONE £ . o DENOMINAZIONE
RIF. DISEGNO 8 RIF, DISEGNO
1 V.R. 604 olio kg. 1 1§10} 270741 chiave & tubo da mm. 7 t
2 1175 protezione per macchina 1 1) | = 270-675/1 blocchetto per affilatura coltelli 1
3 270-155 cinghia trapezoidale 1 12 270-113/1 coltello inferiore 1
4 RIM 27 ago 5§ 27012 coltallo superiore 1
5 1161/2 cacciavite 1 Jw4] 0116072 cacciavite 1
6 633-142 chiave esag. da mm. 3 per grono 270.715 1 15 270-745 chiave osag. da mm. 7 per Incromento diff. 1
7 1158 pinzo per infileturs mecchina 1 16 620-739 chiave poligonale da mm 9 3
8 270-857 imbuto par olio 1 17 270-743 chiave e189. de mm. 2 per grani dei crochets 1
14 1156/1 chiavo 7-9 1 18 01161/2 cacciavite 1
19 641-LY-743 chiaye ossgonsle mm. 2,5 1
20| 602 E 4324 asting per infil elastico 1
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DEl PARTICOLARI

N N N® NT
DIS TAV. C1S. TAV. DIS. TAV. DIS. TAV.
5- 15 092_D.6 5 270.099 6 270_615 2
9 092.D.9 3 270 100 [ 270.617/2 2
7 092.0_ 11 5.7 270 101 6 270.620 2
7 092.D_12 3 270_102 6 270,623/ 1 10
9 092114 3 270_103 6 270_624 10
10 092.n_15§ 2 270_104 6 270.640/1 3
10 092.D.16 3.4 270 _105§ 6 270.641/1 3
512 RGA3Ix500 3 270_106 6 270642 1
12 TGS, 19x20 13 270108 6 270_643 1
2 TGS, 23x30 14 270111 6 270_644 1
§.13_14 | TS, 20x20 14 270,112 6.15 | Pm. 270_646 12
14 TS, 29x35 13 270_113/1 6.15 | 270_675/1 15
5 VR. (04 15 270.116/2 270.701 7.8_9
1 569 14 270_129 10 10_13
1 0114l 14 270130 5 270702 3
1 01142 54 270_13) 5 270,703 3
611 1146 14 270132 5 270.704 2
M 1156/ 1 15 270_133 5 270.708 2
2 PM. 1159 13 270.134 5 270_.706 12
12 1158 15 270135 5 270_708
3 01160/2 15 PM. 270_137/1 5 270.710 12
7.9 01161/2 15 PM. 270138/ 1 s 270_711 12
1 116172 15 AS. 270_140 14 270712 12
3 1175 15 270,155 15 270_713 5
10 01205/A 10 270157 14 270.714 7
13 4030/06 3 G.270_157 14 270_715 10
3.13 PM. 250_133/1 13 270 158/1 14 270.718 10
10 250137 14 270.170 11 270.719 4.6
6 250140 14 270_188 7 270.720 13
3_5_6 |AS.250_140 14 PML 270_205/2 10 270.722 2
10 250. 130 14 270.212 10 270.728 5
10 G.250.137 14 270.214 10 270.730 10
10 PM. 250_148/1 14 270.220 10 270.731/1 10
2 250.471 3.4.6 | 270221 10 276_733/1 3
2 250.708/1 5 270.230 11 270.734 3
5 B.27.171 11 270.231 10 270.73§ 3
4.5.11 | 270_004 13 270,233 11 270.736/1 3
G. 270005/ 13 270235 11 270.737 3
2.8 PM. 270_005/1 13 270_341/2 10 270_738 3
9 270.006/1 5 G.270.242/2 10 270_741 15
8 270.007/1 5 PM. 270_245/2 10 270.743 15
14 270.008/1 2 270.246 10 270.745 15
5 270.010/1 2 270.248 10 270.747 3
2.3.12 {270_012/2 2 270_249 3 270.804 12
10 270.016 1 270.250/1 3 270_805 12
3 270030 10 270.251/1 3 PM. 270_805 12
g 10 270.030/1 10 G. 270_262/2 11 PM. 270_806/1 12
1 270.031 3 PM. 270_263/1 10 270.808 12
10 270.032/1 3 270264 1.11 270.810 12
¢ 270.033 3 270.265 1 270.811 12
8 270.034 3 270265/ 1 11 270_812 12
& 270035 3 270266 11 270.813 12
8.0 270.036/1 3 270.268 1.1 270.B14/1 12
i 270.037 3 270269/ 1 11 270.815 12
10_12 |270-038 3 270.271 11 270_816 1t
n PM. 270.038/1 3 270.272 11 G.270_816 12
10 270.041 3 270.274/2 11 PM. 270_816 12
H 270.042/3 1 270,276/ 1 11 270.817 12
10 270.044/2 1 270.287/1 3 270.818 12
11 PM. 270045/ 1 3 270.288/1 3 270819 12
13 270.046/1 3 270.459 13 270.820 12
12 270.047/2 3 270.552 13 PM. 270821 12
3 270.048 3 270.553 13 270_823 13
13 PM. 270.049 3 270.554 13 270.824 12
14 270.054 3 270_556/1 13 270.825 12
10 270.057/1 1 270.557 13 PM. 270.826 12
3 270.058/1 1 270_558 13 PM. 270_R30 12
13 270.059/1 2 PM. 270.562/1 3 270.857 15
13 PM. 270.059/1 2 270_566/1 3 270.877 6
3B 270.060/1 2 270.567 3 270.911 12
12 PM. 270.060/1 2 270.568 3 270.912 1
13 270.061/2 2 270.570 13 270.913 10
13 270.062 2 G. 270.570 13 270.928 3
B 13 270_063/1 4 270_571 13 270.929 3
3 270.064 4 270.572 13 270.933 4
3 270066/ 1 10 270_.573 13 270.934/2 7
qa 270067 4 270_574 13 270_.935 3
13 27006872 4 270_5758 13 270.936/2 7
067110 13 270_060 4 270.576 13 270.937 3
070_B.3 3 270_070 4 270.577 13 270.938 20
070_F.4 3_6_11 | 270-073 7 270_578 13 270.940 1
070_M_4, 5 37 270_075 4 270_579 13 270_941 11
071.C.5 3 270_077 7 270_580 13 270.943 3
071.E.5 5 270078 8.10 | 270.581 13 270.946 lg
071_H_S 3 270.081/1 7 270.582 13 270.947 :2
071_M.5,5 3 PM. 270_081/1 7 270_.583 13 270.965/2
072.L_7 7 270_083 7 G.270_583 13 270_966 12
07Z.M_7 12 270.085/1 7 270_584 13 270.969 }3
073_A.8 3 270.086 10 270.585 13 270.970 12
073.C.8 3 270.087/1 7 270.586/1 13 270.971 &
073_F.9 5.6 270.089/ 1 7 270.588 13 270972 i
075.N_10 3 270090 10 270.589/1 13 270.973 b
074.A.12 2 270,091 7 270.590/1 13 270.974/1 i)
075_H_6 3 270.093 10 270.590/2 13 270.975 2.
092_4.10 5 270.094 8_10 | 270_508 2 270.975/1 $
092_B_1 345 PM. 270.095 10 270_610 2 270.977 :
092.B.2 3 270_096 6 270.611/1 3 270.978
092_C_2 6 270.097/1 1 270.612 2 270.979 a
092.D_5 4.5 270_098 6 270_614 2 270.980 3
45
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INDICE GENERALE DEI! PARTICOLARI

'H N NS N°®
D1S. TAV DS. TAV. DIS. TAV. DIS. TAV.

270.981 2 27.100.700 3

270_983 10 27.100.704 3

270.984 3 27.100_709 2

270._985 1 27.100_.732 3

270.987 6 PM. 27.100.732 3

270.992 3 27.100.922 3

270.993 10 27, 100,944 7

PM. 270_996/1 12 27,.100_.954 3

270.997 K} 27.100.960 3

270.998 13 27.100_967 8

270.999 2 27.100.971 8.9
270.D_074/1 4 27.100_982 9

272.232/1 11 27.100._.986 7
27.01_P_403/1 7 27.100_.1151 7
27.26.186 7 G+ 27.100_1811 7
27.77.020 5 27.11.841 7

G.27.77.025 5 27.100_1911 7
27.77_086 4 28,772.076 7
27.77.065 4 290_.022 3

G.27,77.065% 4 290.0285/1 5
27.77.196 7 290_027 s
27771228 6 290_700 3
27.77.314 4 300_222 10
27.100_001 12 300.275 11
G. 27.100.001) 12 330.708 8.9
G. 27.100.002 1 602.E.4214 14
PM. 27.100.009 2 602_E_4324 15
27.100.039 3 602_E_4414 14
27.100.040 3 603_03) 11
27.100_050 3 605_144 14
27.100_051 K} 605 .412 10
27.100_083 3 605.723 14
27,100_.055 3 605.937 14
27.100.073 9 605_.980 14
27.100.093 8 620.527 8.9
27.100.107 7 620_531 8
27, 100_109 7 PM. 620.533 8.9
27.100_114 7 620.534 8.9
G.27.100_.114 7 620.542 8.9
27.100_115 7 620_543 8.9
27.100.1'16 7 620_739 15
27.100_117 7 633_142 15
27.100_.118 7 638_.384 8
27.100_119 2 641_LY_743 15
27.100.197 9 PM.910.914 14
27.100_199 9 G.910_.914/1 14
27.100_204 8 910.934/1 14
27, 100_206 8 910964 14
27, 160_207 8

PM. 27, 100_.208 10

PM. 27.100_210 10

27.100.211 10

27.100.215 13

G. 27. 100_216 10

PM. 27. 100_217 10

PM.27,100_.218 10

27,100_227 6

27.100.247 10

27.100_307 3

G. 27,100_.434 14

PM. 27.100.434 14

G. 27, 100_438 14

PM. 27.100.438 14

G. 27.100.440 14

G. 27.100_441 14

PM. 27, 100_441 14

27.100_442 14

PM. 27, 100.442 14

PM. 27. 100_502 9

PM. 27.100.503 8

27, 100_505 8

PM. 27, 100.506 B

27.100.507 B

27.100_508 8

27.100.512 9

27.100_515 8

27.100.517 8

27.100.518 8.9

27.100.520 8

27.100.521 9

27.100.522 8

27.100_526 3

PM. 27.100_526 3

27.100.525 8

PM. 27, 100.530 8

27.100.536 8.9

PM. 27.100_.539 8

27.100_544 8.9

27.100_545 9

27. 100_546 8

PM. 27. 100_559 9

PM. 27. 100_560 9

27. 10D_561 3

PM. 27. 100_567 9

27.100_587 13

27.100_593 9

27, 100_594 9

27.100_595 9

27.100_.619 10
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